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Bezeichnung 
der Erfindung: 



Vorrichtung zum Einfiillen von stiick- 
chenf ormigem Lebensmittel-Fiillgut in 
becherformige Behalter von ein- oder 
mehrbahnigen Lebensmittel-Abf iillvor- 
richtungen 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einfiillen 
25 von stuckchenf ormigem Lebensmittel-Fiillgut in becherformige 
Behalter. 

Eine derartige Vorrichtung ist z.B. in der 
DE 37 16 095 CI (s. dort Fig, 1) beschrieben. Vorrichtungen 

30 dieser Art warden umfangreich als Becherfullwerke insbeson- 
dere fur diinnfliissige bis pastose Molkereiprodukte, wie z.B. 
fur Joghurt oder Quarkspeisen, eingesetzt. Ein nicht unerheb- 
licher Teil jener Molkereiprodukte ist mit einer Fruchtunter- 
lage oder Fruchtauf lage versehen, Solche Fruchtzusatze sind 

35 dem Hauptprodukt dann besonders einfach hinzuzuf iigen, wenn 
sie in dickf liissiger Konsistenz, z.B. als Frucht-Konf itiire, 
vorliegen. Schwieriger wird die Handhabung dann, wenn der Zu- 
satz als stiickchenformiges Fiillgut, z.B. in Form von Beeren- 
friichten oder in Form von Friichtestiickchen, beispielsweise 
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auch im gefrorenen Zustand vorliegt. Iietztgenannte Fruchtzu- 
satze werden derzeit iiberwiegend von Hand vereinzelt und por- 
tionsweise von Hand in die Behalterof f nung eingesetzt. Diese 
Handarbeit ist aufwendig, anstrengend und zeitraubend, zumal 
das stiickchenformige Fullgut, z.B. bei taktweise arbeitenden 
Becherfiillern, wahrend des Ruhetaktes in die becherformigen 
Behalter eingelegt werden muB. Dies ist bei breiten mehr- 
bahnigen Becherfiillern trotz eiristellbarer geringer Taktfre- 
quenz allein schon wegen der erf orderlichen groBen Reichweite 
mit erheblichen ergonomischen Schwierigkeiten verbunden. 

Indessen gewahrleistet die bekannte Zugabe von Hand eine 
schonende Behandlung der zum Teil relativ druckempf indlichen 
stiickchenf ormigen Fiillgiiter. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Vorrich- 
tung zu schaffen, welche unter Vermeidung von Handarbeit bei 
ein- und mehrbahnigen Lebensmittel-Abf iillanlagen insbesondere 
der Milchindustrie einsetzbar ist und welche bei hoher Ar- 
beitsgeschwindigkeit zugleich eine schonende Behandlung des 
stiickchenf ormigen Lebensmittel-Fiillgutes gestattet. 

Entsprechend der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch 
gelost, daB oberhalb jeder Behalterof f nung ein das Fiillgut 
leitender Fullschacht miindet, welchem zwei im Axialabstand 
voneinander angeordnete, in den Schachtguerschnitt hineinbe- 
wegbare, den Schachtguerschnitt in ihrer SchlieBstellung min- 
destens teilweise verschlieBende Stauorgane, namlich ein 
oberes und ein unteres Stauorgan, zugeordnet sind, deren Axi- 
alabstand dem Dosiervolumen des Fiillgutes entspricht, dafl 
sich beim Einfiillen des Fiillgutes in den Behalter das untere 
Stauorgan in Of f enstellung sowie das obere Stauorgan in 
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SchlieBstellung befinden, daB zum Dosieren des Fiillgutes das 
vom Fullgut umgebene obere Stauorgan bei in SchlieBstellung 
befindlichem unteren Stauorgan von seiner Offen- in seine 
SchlieBstellung iiberfiihrbar ist, und daB das obere Stauorgan 
5 eine drehgelagerte Klappe bildet, welche in Forderrichtung 
des Fiillgutes von ihrer SchlieBstellung in ihre Of f enstellung 
versetzbar ist, 

Wesentlich ist zunachst, dafl jeder Offnung eines becher- 
10 formigen Behalters, damit auch jeder Becherbahn, generell im 
Rahmen einer Zuf uhrstation fiir stiickchenf ormiges Lebensmit- 
tel-Fiillgut ein Fullschacht zugeordnet ist. Dieser Full- 
schacht weist ein unteres Stauorgan, wie z.B, einen Schieber 
Oder eine Klappe, auf, das verhindert, daB das iiber den Fiill- 
15 schacht zugefuhrte stuckchenf ormige Fullgut, z.B. einzelne 
gefrorene Beeren, unkontrolliert in den becherf ormigen Behal- 
ter hineingelangen konnen. 

Im Axialabstand oberhalb des unteren Stauorgans ist ein 
20 oberes Stauorgan in Form einer auBerhalb des Schachtquer- 
schnittes drehgelagerten Klappe vorgesehen. Diese Klappe ver- 
schwindet in ihrer Of f enstellung in einem seitlich neben dem 
Schachtquerschnitt angeordneten toten Raum und nach Moglich- 
keit auch biindig in der Wand des Fiillschachtes ♦ Auf diese 
25 Weise gibt das geschlossene obere Stauorgan dem Fullgut den 
Weg bis zum geschlossenen unteren Stauorgan ohne Behinderung 
f rei • 

Sobald der Fullschacht mit einem UberschuB an Fullgut 
30 bis oberhalb des oberen Stauorgans gefiillt ist, wird die wei- 
tere Zufuhr des Fiillgutes unterbunden, was z.B. durch ein 
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elektrisches Steuersignal einer Fullstandsiiberwachung gesche- 
hen kann. 

Da das obere Stauorgan eine auBerhalb des Schachtquer- 
schnittes drehgelagerte Klappe bildet, welche in Forderrich- 
tung, also z.B. in Fallrichtung, des Fiillgutes von ihrer 
SchlieBstellung in ihre Of f enstellung versetzbar ist, kann 
die vom Fiillgut umgebene Klappe ohne weiteres in ihre 
SchlieBlage zurvick nach oben geschwenkt werden, well sich die 
die Klappe iiberlagernde Fiillgutsaule ungehindert nach oben 
verschieben kann. Durch diese Anordnung ist gewahrleistet, 
daS das stiickchenf ormige Fiillgut nur hochgehoben, und deshalb 
auBerst schonend behandelt wird. 

Das zwischen den beiden verschlossenen Stauorganen be- 
findliche Fiillgut ist bei Anwendung der erf indungsgemaBen 
Vorrichtung zugleich in hinreichender Weise dosiert. 

Solange sich das von der Fiillgutsaule iiberlagerte obere 
Stauorgan^ also die Klappe, noch in der SchlieBstellung be- 
findet, wird das untere Stauorgan aus dem Schachtquerschnitt 
herausbewegt, so daB das stuckchenf ormige Fiillgut in die 6ff- 
nung des bereitgestellten, z.B. vorgetakteten, becherf ozmigen 
Behalters hineinfallt. Die Bewegung des unteren Stauorgans in 
seine Of f enstellung kann in zweckmaBiger Weise durch ein von 
der Forderbewegung der Fiillanlage abgeleitetes elektrisches 
Signal initiiert werden. 

Aus Vorstehendem wird deutlich, daB die erf indungsgemaBe 
Vorrichtung ganzlich oder zumindest weitestgehend auf Handar- 
beit verzichten kann und daB durch die besondere Anordnung 
und Betatigung der Stauorgane eine schonende Behandlung des 
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stiickchenf ormigen Fiillgutes und zugleich dessen Dosierung 
moglich geworden ist. AuBerdem kann jeder sich in Becher-For- 
derrichtung erstreckenden Becherbahn einer mehrbahnlgen Fiill- 
maschine eine erf indungsgemafie Vorrichtung zugeordnet werden, 
5 so dafi die eingangs im Zusammenhang mit dem Bekannten erwahn- 
ten ergonomischen Schwierigkeiten durch Einsatz der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung vermieden sind. 

Die erf indungsgemafie Vorrichtung laBt sich selbstver- 
10 standlich auch als Einproduktanlage, d.h. ohne jeglichen Zu- 
sammenhang mit einem anderen Produkt, verwenden. 

Die erf indungsgemafie Vorrichtung laBt sich sowohl fiir 
kontinuierlich arbeitende Becherf iiller , also z.B, in Verbin- 
15 dung mit Form-^ Fiill- und Verschliefimaschinen, als auch mit 
taktweise betriebenen Einzelbecher-Fiillanlagen verwenden. 

Obwohl es in weiterer Ausgestaltung der Erfindung mog- 
lich ist, das untere Stauorgan als Schieber auszubilden, ist 
20 es einfacher und rationeller, auch das untere Stauorgan als 
auBerhalb des Schachtquerschnittes drehgelagerte Stauklappe 
auszubilden, welche in Forderrichtung des Fiillgutes von ihrer 
SchlieBstellung in ihre Of f enstellung versetzbar ist. 

25 Einer mechanischen Schonung des Fiillgutes dient auch, 

daB jede Klappe in ihrer SchlieBstellung nur einen Teilquer- 
schnitt des Schachtquerschnittes einnimmt. ZweckmaBig ist es 
in diesem Zusammenhang auch, ausgenommen der Bereich der 
Klappen-Anlenkung an die Drehachse, zwischen der umlaufenden 

30 freien Kante der jeweiligen Stauklappe und der Innenwandf la- 
che des Fiillschachtes ein Freiraum belassen, durch den ein 
Zerquetschen des Fiillgutes vermieden wird. 
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In Abhangigkeit von der GroBe der Fullgutstiickchen kann 
die Erstreckung des von der geschlossenen Stauklappe einge- 
nommen Teilquerschnitts dadurch bestimmt werden, daB der 
Teilquerschnitt in SchlieBstellung der Klappe durch Verande- 
rung des Klappen-Schwenkwinkels einstellbar ist. 

Die Erfindung sieht vor, daB die Drehlagerachse einer 
jeden Klappe in einer Ebene mit einem Schachtquerschnitt 
liegt, und daB die Drehlagerachse einer jeden Klappe, ver- 
gleichbar einem einarraigen Hebel, an einem Ende der Klappe 
angeordnet ist. 

ErfindungsgemaB ist auBerdem vorgesehen, daB jede Klappe 
eine zungenformige Grundform aufweist, welche sich insbeson- 
dere in Verbindung mit einem kreisrunden Schachtquerschnitt 
als vorteilhaft erwiesen hat. 

Zudem sieht die Erfindung vor, daB jede Klappe eine 
weichelastisch nachgiebige Oberflache aufweist oder aus einem 
weichelastisch nachgiebigem Werkstoff besteht. Durch die 
Weichheit der Klappenoberf lache wird einerseits eine Bescha- 
digung des Fullgutes durch dessen freien Fall vermieden. An- 
dererseits sorgt die weiche Oberflache der Klappen bzw. deren 
weiche Umhiillung dafur, daB eine Beschadigung des Fullgutes 
auch bei der Bewegung der oberen Klappe von ihrer Offenstel- 
lung in ihre SchlieBstellung praktisch unmoglich ist. 

Eine bevorzugte Aus fiihrungs form besteht darin, daB der 
Axialabstand der Stauorgane verstellarretierbar ist. Hier- 
durch laBt sich das Dosiervolumen des abzufiillenden Gutes 
entsprechend der jeweiligen Produktvorgabe verandern, zumal 
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das Dosiervolumen dem Axialabstand der beiden Stauorgane von- 
einander direkt proportional ist. 

Eine vorteilhafte bauliche Ausgestaltung entsprechend 
der Erfindung besteht darin, daB jede Klappe in einem ein- 
satzartigen Gehause drehgelagert ist, welches, die Wandung 
des Fiillschachtes teilweise erganzend, quer zur Langsachse 
des Fiillschachtes in eine in letzterem vorgesehene Wandaus- 
sparung eingeschoben und dort befestigt ist. 

In zusatzlicher Ausgestaltung der Erfindung ist die 
Drehlagerung einer jeden Klappe von einer Antriebswelle ge- 
bildet, die mit einem Schwenkantrieb drehverbunden ist. 

Schwenkantrieb kann aus einem pneumatischen Schwenk- 
antrieb bestehen, welcher besonders dann vorteilhaft ist, 
wenn er einen hinsichtlich seines Schwenkwinkels und seines 
Schwenkmoments einstellbaren Schrittantrieb darstellt. An- 
stelle pneumatischer Schwenkantriebe lassen sich selbstver- 
standlich auch feinfuhlig einzustellende elektrische Schritt- 
schaltmotoren verwenden. 



20 



Eine besonders wesentliche erf indungsgemaBe Ausgestal- 
tung, welche in eigenartiger Weise eine Anderung des Axialab- 
25 standes der beiden Stauorgane zueinander - damit auch eine 
Anderung des Dosiervolumens - ermoglicht, besteht darin, daB 
ein Mittelbereich des Fiillschachtes zwei aneinandergefugte, 
in Axialrichtung relativ zueinander verstellarretierbare 
Langsrohrhalften aufweist. Von diesen Langs rohrhalf ten ist 
die eine zweckmaBig raumfest an der Gesamtvorrichtung ange- 
ordnet, wahrend die andere Langsrohrhalf te entlang der raum- 
festen Langsrohrhalf te auf- und abbewegbar und in einer ge- 



30 
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wiinschten Hohenposition arretierbar ist. Eine Arretierung der 
beiden Langsrohrhalf ten aneinander kann zweckmaBig durch 16s- 
bare Klemmittel, z,B. durch Klenunlaschen, geschehen. 

Zur Beschickung des Fiillschachtes ist oben in dessen 
Mittelbereich ein Aufgaberohr eingesteckt, wahrend das untere 
Ende des Mittelbereichs von oben her in ein Abgaberohr ein- 
taucht, Der Mittelbereich des Fiillschachtes ist beziiglich des 
Aufgaberohres und des Abgaberohres teleskopierend angeordnet, 
so daB eine Hohenverschiebung einer oder beider Langsrohr- 
halften relativ zum Aufgaberohr und zum Abgaberohr ohne wei- 
teres moglich ist, 

Eine Besonderheit der Erfindung besteht auch darin, dafi 
der untere Bereich des Aufgaberohres von einem ringformigen 
Absaugkanal umgeben ist, und daB die Wandung des Abgaberohres 
in den Ringkanal fiihrende Absaugkanale aufweist. Durch diese 
erf indungsgemaBe Anordnung wird vermieden, daB an der Innen- 
wandflache des Fiillschachtes hinunterlauf ende fliissige Fiill- 
gutbestandteile in den becherf ormigen Behalter hineingelan- 
gen. 

Wesentlich fiir die Funktion der erf indungsgemaBen Vor- 
richtung ist es auch, daB das stiickchenf ormige Fiillgut ver- 
einzelt in den Fiillschacht hineingelangt . So sind beispiels- 
weise Beeren, wie Brombeeren oder Himbeeren, als Einzelteile 
eingefroren. Jedoch kommt es immer wieder vor, daB die gefro- 
renen Einzelteile aneinanderhaf ten . Zur Behebung solcher Man- 
gel sieht die Erfindung vor, daB das Aufgaberohr mittels ei- 
ner das Fiillgut vereinzelnden Vibrationsf orderrinne mit vor- 
zugsweise V-formigem Querschnitt beauf schlagbar ist. Hierbei 
muB eine hinreichende axiale Lange der eigentlichen Forder- 
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rxnne, die durch Erfahrung zu ermitteln ist, gewahrleistet 
sein, damit eine Vereinzelung der Fiillgutteile geslchert ist 
Dae Vibrationsforderrinne dient auch dazu, aneinandergefro- 
rene Fruchtstuckchen mechanisch voneinander zu trennen. 

Selbstverstandlich laBt sich die erf indungsgemaBe Vor- 
richtung nicht nur im Zusanunenhang mit Obstteilen oder Obst- 
stuckchen, sondern auch in Verbindung mit z.B. kugelf ormigem 
Backgut Oder Schokoladenteilchen, verwenden. 

In den Zeichnungen ist ein bevorzugtes Ausfuhrungsbei- 
spiel entsprechend der Erfindung dargestellt, es zeigt. 

Fig. 1 eine zum Tell schematische Seitenansicht, zun. 
Texl im Vertikalschnitt, einer Vorrichtung zum Einfullen von 
stuckchenformigem Lebensmittel-Fiillgut und 

Fig. 2 einen vergrofierten Detailquerschnitt entsprechend 
der in Fig. 1 mit Il-ii bezeichneten Schnittlinie. 

In Fig. 1 ist die erf indungsgemafie Vorrichtung insgesamt 
mit der Bezugsziffer 10 bezeichnet. 

Ein Tragrahmen R der Vorrichtung 10 mit zwei senkrechten 
Stutzprofilen 11 und einem beide Stiitzprofile 11 miteinander 
verbindenden Kopfprofil 12 bildet eine Briicke, welche eine 
nxcht gezeigte Becherf iillvorrichtung quer zur Becher-Forder- 
richtung x iaberspannt. 

Von der Becherf iillvorrichtung ist nur ein Zellenbrett Z 
mit einer Zellenbrettof fnung 13 zu sehen, in welche ein Ein- 
zelbecher B zuvor mittels einer nicht dargestellten Becherzu- 
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fiihrstation von oben her eingelegt wurde . Der Becher B stiitzt 
sich mit seinem umlaufenden Becherf lansch F auf der nach oben 
weisenden Deckflache 14 des Zellenbretts Z ab. 



5 Es ist demnach vorstellbar, daB - gewissermaSen in die 

Papier-Zeichnungsebene gemaS Fig. 1 hinein - pro Becherbahn 
jeweils eine erf indungsgemaBe Vorrichtung 10 jeweils mit ei- 
nem Fiillschacht 15 und jeweils mit einer Vibrationsf order- 
rinne 16 vorgesehen ist. 

10 

Zur Befestigung mehrerer quer zur Forderrichtung x ange- 
ordneter Fiillschachte 15 sind zwei Traversen 17 vorgesehen^ 
welche jeweils an den Stxitzprof ilen 11 befestigt sind und die 
Becherf iillvorrichtung quer iiberspannen. 

15 

Jeder Fiillschacht 15 weist einen Mittelbereich 18, ein 
Aufgaberohr 19 und ein Abgaberohr 20 auf. 

Der Mittelbereich 18 des Fiillschachtes 15 weist zweck- 
20 maBig zwei Halbrohre bildende, aneinandergef iigte, in Axial- 
richtung relativ zueinander verstellarretierbare Langsrohr- 
halften 21, 22 auf. 

Die beiden Langsrohrhalf ten 21, 22 konnen entlang der 
25 Langsmittelachse a des Fiillschachtes 15 relativ zueinander 
axial verstellt und in einer gewiinschten Axiallage arretiert 
werden . 

Hierzu ist an der oberen Traverse 1 7 eine obere Klemmla- 
30 sche 23 vorgesehen, von welcher nur eine Halfte gezeigt ist. 
AuBer der oberen Klemmlasche 23 ist eine untere Klemmlasche 
24 vorhanden, die beim gezeigten Ausf iihrungsbeispiel ledig- 
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lich die unteren Enden der Langsrohrhalf ten 21, 22 umspannt. 
Auch von der unteren Klemmlasche 24 ist nur eine Halfte ge- 
zeigt. 

Anhand von Fig. 1 ist vorstellbar, daB die beiden Langs- 
rohrhalf ten 21, 22 mittels der oberen Klemmlasche 23 losbar 
gegen Axial verschiebung zu sichern, zu arretieren und auBer- 
dem an der oberen Traverse 17 zu befestigen sind. 

Das Aufgaberohr 19, welches in Richtung der Vibrations- 
forderrinne 16 eine Auf gabeof f nung 25 in Form einer Ausklin- 
kung aufweist, ist etwa mit Schiebesitzpassung zwischen den 
beiden miteinander verklenunten Langsrohrhalf ten 21 , 22 aufge- 
nommen und ruht mit der Halfte seiner unteren Stirnflache auf 
einer Anschlagschulter 26 der Langsrohrhalf te 21 auf. 

Die unteren Enden der Langsrohrhalf ten 21, 22 sind von 
oben her in das Abgaberohr 20 eingesteckt, das mittels einer 
Befestigungslasche 27, von welcher nur eine Halfte darge- 
stellt ist, an der unteren Traverse 17 befestigt ist. 

Die Querschnitte des Fullschachtes 15 sind insgesamt 
kreisf ormig . 

Das untere Ende des Abgaberohrs 20 ist von einem Ringka- 
nal 28 umgeben, der uber einen Stutzen 29 an eine nicht dar- 
gestellte Absaugvor richtung angeschlossen ist. Rings urn den 
Omfang des Abgaberohres 20 verteilt, weist letzteres zum 
Ringkanal 28 fiihrende Absaugbohrungen 30 auf. Mittels der Ab- 
saugbohrungen 30 soil entlang der Innenwandf lache 31 des Ab- 
gaberohrs 20 hinunterlaufende Fliissigkeit, die nicht in den 
Becher B hineingelangen soil, abgesaugt werden. 
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Die Langsrohrhalf ten 21 und 22 sind jeweils mit einem 
Stauorgan in Form von zungenf ormigen Stauklappen 32 und 33 
versehen* Jede Klappe 32, 33 stellt einen einarmigen Rebel 
5 dar, dessen freies Ende 34 in den Schachtquerschnitt Q hin- 
eingeschwenkt und aus diesem herausgeschwenkt werden kann. 

Jede Stauklappe 32, 33 ist in einem einsatzartigen Ge- 
hause 35 drehgelagert • Das einsatzartige Gehause 35 ist, die 

10 Wandung 36 der Langsrohrhalf ten 21, 22 teilweise erganzend, 
quer zur Langsmittelachse a des Fiillschachtes 15 jeweils in 
eine in den Langsrohrhalf ten 21 , 22 vorgesehene Wandausspa- 
rung 37 eingeschoben . Dabei sind die einsatzartigen Gehause 
35 in den zugehorigen Wandaussparungen 37 derart befestigt, 

15 daB sich mit der Innenwandf lache 38 der Langsrohrhalf ten 21, 
22 moglichst Flachenbiindigkeit ergibt. 

Die einsatzartigen Gehause 35 bilden zugleich Aufnahme- 
raume 39, in welche die Stauklappen 32, 33 in ihrer Offen- 
20 stellung so aufgenommen sind, daB sie sich auBerhalb des 
Schachtquerschnittes Q befinden* 

Die durchgezogene Darstellung der Stauklappen 32, 33 ge- 
maB Fig. 1 (s.a. Fig. 2) zeigt die Of f enstellung und die 
25 strichpunktierte Darstellung die Geschlossenstellung der 
Stauklappen 32, 33. 

Die Vibrationsforderrinne 16, welche sich mittels ange- 
schraubter Metall-Gummielemente 46 oben auf einer vom Kopf- 
30 profil 12 des Tragrahmens R gehaltenen Montageebene abstutzt, 
weist einen gestrichelt eingetragenen Vibrator 40 mit einem 
Antriebsmotor 41 auf. 
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weiterer Friichte 44 wird durch die geschlossene obere Stau- 
klappe 32 verhindert, welche, wie aus Fig, 2 zu ersehen ist, 
einen allseitigen Freiraum E zur Innenwandflache 38 der bei- 
den Langsrohrhalf ten 21, 22 belafit. 

Fiir den Fall, daB gefrorenes Fiillgut nicht auftauen 
soli, ist es zweckmaSig, den Forderweg des Fiillgutes, auch 
die Vibrationsforderrinne z.B., mittels eines gasformlgen 
Kaltetragers (z.B. COj-Gas) zu behandeln. Die Freiraiame E ge- 
wahrleisten daher auch eine Durchstromung des Fullschachtes 
15 mit einem gasformigen Kaltetrager, wenn die Klappen 32, 33 
geschlossen sind. 

Sobald der Becher B seine Fiillposition erreicht hat, be-- 
wirkt ein Schaltsignal eine Verschwenkung der unteren Stau- 
klappe 33 in ihre durchgezogene Of f enstellung . Das zuvor in 
einem Dosierraum D, gebildet zwischen den geschlossenen Stau- 
klappen 32, 33, vorhandene Fiillgut kann auf diese Welse durch 
das Abgaberohr 20 hindurch nach unten in den Becher B fallen. 

Eine neuerliche Dosierung unter Bildung eines Dosier- 
raums D geschieht dadurch, dafi die untere Stauklappe 33 in 
ihre Geschlossenstellung ( strichpunktierte Darstellung) nach 
oben geschwenkt wird, wahrend sich die obere Stauklappe 32 
noch in ihrer Geschlossenstellung (strichpunktierte Darstel- 
lung) befindet. Sodann wird die obere Stauklappe 32 in ihre 
Of f enstellung (durchgezogene Darstellung) in den Auf nahmeraum 
39 eingeschwenkt, so daB Fiillgut nachrutschen kann. Daraufhin 
wird die obere Stauklappe 32 wieder nach oben geschwenkt, wo- 
mit der gefiillte Dosierraum D erneut entstanden ware und er- 
neut eine Abgabe der dosierten Fiillgutmenge erfolgen kann. 





In Fig. 2 ist die Stauklappenanordnung deutlicher zu er- 
kennen. Am Beispiel der oberen Stauklappe 32 sei deren Aufbau 
und Antrieb noch im einzelnen naher erklart: 

Die Stauklappe 32 weist einen relativ weichen Zungenkorper 47 
aus einera fur Lebensmittel geeigneten Elastomer auf . Der Zun- 
genkorper 47 ist in einer U-formigen Aufnahme 48 gehalten und 
dort mittels einer Schraubanordnung 49 befestigt. 

Aufien an beiden Schenkeln 50, 51 der U-formigen Aufnahme 
48 sind ein kurzer Wellenstumpf 52 und ein demgegeniiber lan- 
gerer Wellenstumpf 53 koaxial zueinander befestigt. Beide 
Wellenstumpf e 52, 53 sind in dem einsatzartigen Gehause 35 
drehgelagert . 

Der langere Wellenstumpf 53 ist mittels einer Kupplung 
54 mit dem Abtriebswellenstumpf 55 einer pneumatisch betrie- 
benen Schwenkvorrichtung 56 (z.B. Bauart FESTO, doppeltwir- 
kender Schwenkantrieb DSR-12-P) drehverbunden . Der Schwenkan- 
trleb der unteren Stauklappe 33, die in Fig. 2 nicht sichtbar 
ist, ist der Unterscheidung halber mit 57 bezeichnet. Beide 
Schwenkantriebe 56, 57 lassen die Einstellung bestimmter 
Schwenkwinkel und auch bestimmter Schwenk- (Dreh- ) moment e zu. 
Auch in Fig. 2 bedeutet die strichpunktierte Darstellung der 
Stauklappe 32 deren Geschlossenstellung. 

Die Forder- bzw. Fallrichtung des Fullgutes in Richtung 
Becher B ist mit y gekennzeichnet . Die Behalterof fnung des 
Bechers B ist mit 58 bezeichnet. 
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Anspriiche 

1. Vorrichtung (10) zum Einfullen von stuckchenformigem 
Lebensmittel-Fullgut (44) in becherf ormige Behalter (B) von 
ein- Oder mehrbahnigen, kontinuierlich oder taktweise arbei- 
tenden Lebensmittel-Abf iillvorrichtungen, dadurch oekennzeich- 
net, da© oberhalb jeder Behalterof fnung (58) ein das Fiillgut 
(44) leitender Fullschacht (15) mundet, welchem zwei im Axi- 
alabstand voneinander angeordnete, in den Schachtquerschnitt 
(Q) hineinbewegbare, den Schachtquerschnitt (Q) in ihrer 
SchlieBstellung mindestens teilweise verschlieBende Stauor- 
gane (32,33), namlich ein oberes (32) und ein unteres Stauor- 
gan (33), zugeordnet sind, deren Axialabstand dem Dosiervolu- 
men des Fiillgutes (44) entspricht, daB sich beim Einfullen 
des Fiillgutes (44) in den Behalter (B) das untere Stauorgan 
(33) in Of fenstellung sowie das obere Stauorgan (32) in 
SchlieBstellung befinden, dafl zum Dosieren des Fiillgutes (44) 
das vom Fiillgut (44) umgebene obere Stauorgan (32) bei in 
SchlieBstellung bef indlichem unteren Stauorgan (33) von sei- 
ner Of fen- in seine SchlieBstellung iiberf iihrbar ist, und daB 
das obere Stauorgan eine Klappe (32) bildet, welche in For- 
derrichtung (y) des Fiillgutes (44) von ihrer SchlieBstellung 
in ihre Of fenstellung versetzbar ist. 

2 . Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch qekennzeichnet > 
daB das untere Stauorgan (33) ein Schieber ist. 

3 . Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch qekennzeichnet . 
daB das untere Stauorgan eine auBerhalb des Schachtquer- 
schnittes drehgelagerte Klappe (33) ist, welche in Forder- 
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richtung (y) des Fiillgutes (44) von ihrer SchlieBstellung in 
ihre Of f enstellung versetzbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch aekennzeichneh , 
5 dafl jede Klappe (32,22) in ihrer SchlieBstellung nur einen 

Teilquerschnitt des Schachtquerschnittes (Q) einnimmt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch aekennzeichnet . 
daB der Teilquerschnitt in SchlieBstellung der Klappe (32,33) 

10 durch Veranderung des Klappen-Schwenkwinkels einstellbar ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
qekennzeichnet , daB die Drehlagerachse (bei 52, 53) einer je- 
den Klappe (32,33) in einer Ebene des Schachtquerschnitts (Q) 

15 liegt. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
Qekennzeichnet , dafi die Drehlagerachse (bei 52, 53) einer je- 
den Klappe (32, 33), vergleichbar einem einarmigen Hebel, an 

20 einem Ende der Klappe (32, 33) angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
qekennzeichnet, daB jede Klappe (32, 33) eine zungenf ormige 
Grundform (bei 47) aufweist. 

25 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
qekennzeichnet , daB der Schachtquerschnitt (Q) eine Kreisfla- 
che darstellt. 

50 10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 

durch qekennzeichnet, daB jede Klappe (32, 33) eine weich- 
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elastisch nachgiebige Oberflache aufweist Oder aus einem 
weichelastisch nachgiebigen Werkstoff besteht. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da- 
durch aekennzeichnet . daB der Axialabstand der Stauorgane 
(32, 33) verstellarretierbar ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da- 
durch oekennzeichnet . daB jede Klappe (32, 33) in einem ein- 
satzartigen Gehause (35) drehgelagert ist, welches, die Wan- 
dung (36) des Fiillschachtes (15; bei 21, 22) teilweise ergan- 
zend, quer zur Langsachse (a) des Fullschachtes (15) in eine 
in letzterem vorgesehene Wandaussparung (37) eingeschoben und 
dort befestigt ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da- 
durch aekennz eichnet . daB die Drehlagerung einer jeden Klappe 
(32, 33) von einer Antriebswelle (52, 53) gebildet ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadur ch oekennz e i ch- 
net, daB die Antriebswelle (52, 53) mit einem Schwenkantrieb 
(56) drehverbunden ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch aekenn z e i ch- 
net, daB der Schwenkantrieb (56) von einem pneumatischen 
Schwenkantrieb gebildet ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch qekennzeich- 
net, daB der Schwenkantrieb (56) einen hinsichtlich seines 
Schwenkwinkels und seines Schwenkmoments einstellbaren An- 
trieb, insbesondere Schrittantrieb, bildet. 
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17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 16, da- 
dyrch gekennzeichnet. , daB ein Mittelbereich (18) des Fiill- 
schachtes (15) aneinanderverfiigte, in Axialrichtung relativ 
zueinander verstellarretierbare Langsrohrhalf ten (21, 22) 
aufweist. 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 17, da- 
dyrgh qekennzeichnet , daB von oben her in den Mittelbereich 
(18) des Fiillschachtes (15) ein Aufgaberohr (19) eingesteckt 
ist, und daB das untere Ende des Mittelbereichs (18) von oben 
her in ein Abgaberohr (20) eintaucht. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch oekenng-.**-} nh- 
net, daB das Aufgaberohr (19) und / oder das Abgaberohr (20) 
raumfest angeordnet ist bzw. sind. 

20. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 19, da- 
durch qekennzeichnet , daB die beiden Langsrohrhalf ten (20, 
21) durch losbare Klemmittel, wie z.B. durch Klemmlaschen, 
(23,24) losbar miteinander verklemmt sind. 

21 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 20, da- 
durch qgkennzgichnftt , daB der untere Bereich des Abgaberohres 
(20) von einem ringformigen Absaugkanal (28) umgeben ist, und 
daB die Wandung des Abgaberohres (20) in den ringformigen Ab- 
saugkanal (28) fvihrende Absaugbohrungen (30) aufweist. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 21, da- 
durch qekennzeichnet , daB das Aufgaberohr (19) mittels einer 
das Piillgut vereinzelnder Vibrationsf orderrinne (16) mit vor- 
zugsweise V-formigem Querschnitt (bei 42) beauf schlagbar ist. 
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FIG.2 
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